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1. Descripcion del software ad @ ?

Cura es un software abierto (Open software) desarrollado por Ultimaker que permite
transformar modelos 3D en instrucciones entendibles (codigosG) por la mayoria de
impresoras 3D, permitiendo generar un objeto fisico a partir de su modelo creado
por ordenador.

A través de su interfaz simple e intuitivo, nos permite preparar los archivos para
poder imprimir de manera autdnoma via SD o USB con su impresora.

Sistemas operativos

Windows XP o superior, 64 bits

Mac OS 10.6 o superior, 64 bits

Ubuntu 14.04 o superior, 64 bits

Requerimientos minimos de hardware

- OpenGL 2 compatible graphics chip, OpenGL 4.1 for 3D Layer view
- Intel Core 2 or AMD Athlon 64 or newer

- 205 MB available hard disk space

- 4GB RAM memory

NOTA: Aunque estos sean los requisitos minimos, recomendamos utilizar mejores
magquinas para usar Cura con buenos equipos de procesamiento.
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2. Configuracion para el primer usos » & & a |

Para realizar la instalacién siga detalladamente el instructivo.

Instalacion en Windows

Descargue e instale por defecto Cura 15.04 para windows proporcionado para
impresoras.

NOTA: Si ya dispone de Cura 15.04 y/o version anterior o superior se recomienda
desinstalarlo y eliminar configuraciones de equipos diferentes para evitar problemas

de superposicion de perfiles. Para esto dirijase a C:\Users\(su usuario) y elimine
la carpeta “.cura”.

l' Artheo waleoereiie W rfiR - X

+ Pubse ol botéa Extraer para imiciar s exraccion

o Use d botde Examinar pars scleccions b carpeta
de destnn de foema prafica. Taebice puede

espectbenia mannalmeste
o Sila carpsta de destnn 00 eaiste serh crsada
) ames de .
Cwpete de devirn v
- | B .
Progress de ls extr acode
I

Una vez instalado ejecute el acceso directo al programa y luego seleccione el
modelo de impresora que dispone.

Como crear una nueva maquina en Cura.

1) Ir a Maquina>afiadir una nueva maquina, es posible que si recién instala
el programa empiece por el punto 2.

File Tools | Machine | Expert Help
Basic | Adva  TecnoartS2

Quality Impresora 602 1
Layer hegnt | | Gestech ATO ﬁ

Shelthicknes | Add new machine.. |

Enable retra Machine settings...

Fill Install default firmware...
Bottom/Tap Install custom firmware...
Fill Density (%) 20 L]
Speed and Temperature
Print speed (mm/s) 50

Printing temperature (C) 200

Bed temperature (C) 70

Support

Support type Everynhere v|Ca]

Pt sesen e &=
Filament

Diameter (mm) 175

Fon
Machine

Nozzle size (mm) 0.4
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Add new machine wizard

This wizard will help you in setting up Cura for your machie.

s

3) Seleccionar “otras” (sacar check en enviar informacion).

Select your machine

What kind of machine do you have:
() Ultimaker 2+

() Ultimaker 2 Extended+

() Ultimaker 2

() Ultimaker 2 Extended

() Ultimaker 2Ga

() Ultimaker Criginal

() Ultimaker Original+

() Printrbot

O Lulzbot TAZ

) Lulzbot Mini

(@) Other (Ex: RepRap, MakerBot, Witbox)

The collection of anonymous usage information helps with the continued improvement of Cura,
This does NOT submit your models online nor gathers any privacy related information.

Submit anonymous usage information:

For full details see: http: //wiki.ultimaker .com/Cura:stats

<Back || MNext> | | cancel
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4) Seleccionar personallzRabIe a8 -
L oo

Other machine information

The following pre-defined machine profiles are avaiable

Note that these profiles are not guaranteed to give good results,
or work at all. Extra tweaks might be required

If you find issues with the predefined profies,

or want an extra profile.

Please report it at the github issue tracker.

(C)BFB

() DeltaBot

| Otephestos

() Hephestos XL

) Kupido

(") MakerBotReplicator
() Mendel

Oord

1 (Prusa Mendel i3

|| OrosorL

a ()Rigid3D
ORigid3d_zero

) RigidBot

() RigidBotBig

) withox

() Zane3d Printer

(O julia

() punchtec Connect XL
() rigid3d_3rdGen

(®) Custom...

| <Back |[ next> | | cancel |

e
Encontraremos las herramientas

5) Cargar los siguientes datos de tu impresora y hacer clic en finalizar.

Custom RepRap information Nombre de la impresora

RepRap machines can be vastly different, so here you can set your own settings.

Be sure to review the default profile before running it on your machine. Dimenciones de la cama

If you like a default profile for your machine added, .
then make an issue on github. z en el gjexey

Machine name Dimenciones de impresion
Machine width ¥ {mm}) del Eje Z

Machine depth Y (mm) Tamaiio de la boquilla

Machine height Z {mm) . .
Habilita la cama caliente

Mozzle size (mm)

Heated bed ™ mmm———

Bed center is 0,0,0 (RoStock) [
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Personalizar la informacion para RepRa

Maguinas RepRap pueden ser muy diferentes, por lo gue agui se puede establecer su propio aju

Asequrese de revisar el perfil predeterminado antes de ejecutarlo en su maguina.

Si quieres anadir un perfil por defecto para tu maguina,
crea un requerimiento en el github.

Tendras que instalar manual Marlin o Sprinter

Mombre de la maguina colidaM2020

Ancho de la maquina (mm) 40
Profundidad maquina {mm)
Alto de la maquina {mm)

Tamario de boquilla (mm)

Cama caliente
Centro de la baze en 0,0,0 (Rostodk) [

6) Ahora vamos al menu “MAQUINA” y elegimos la opcién “CONFIGURCION DE MAQUINA",

como se observa en la siguiente imagen.

Archive  Herramientas | Maquina | Experte  Ayuda

Basico |Avanzadu | Compl: Tecnoart 2
Calidad Geeetech_A10
Espesor de capa (mm) Cosmos 602
Espesor de pared {mm) Colidom2020
Hahilitar retraccisn Reprap

Reprap (1)
Relleno [o] colidom2020 (1)

Espesor superior e inferior
Afadir nueva maguina..

1 1zl B

BIminUites
imetiesRIReamos
0i69

Densidad de relleno (%)
Configuracién de maquina...

Velocidad y temperai

. Instalar el firmware por defecto...
Veloddad impresion {mm/s
Instalar firmware perscnalizado...

Temperatura de impresidn

Temperatura de cama (°C)

Soportes

L]

|:-'u

T Jdo 1o

NP IS SRS £
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completar los casilleros como se ve a continuacion.

& s
Ofz3imetiosRINgiamo’s

Ajuste de la Tamario cabezal de impresion

Pasos extrusor por 1 mm de flamento Tamafiano de la cabeza hada X min (mm)

Maxima anchura {mm) Tamafiano de |a cabeza hada ¥ min (mm)

Maxima profundidad {mm) Tamafiano de |z cabeza hada X max {mm)

Méxima altura (mm) Tamafiano de |z cabeza hada Y max {mm)

Mumero extrusores W Altura pdrtico {gantry) de la impresora {mm) 0

Cama caliente % N comunicagion a m et ros a

Centro de |z maquina 0,0

Construye forma de area Square W Puerta Serial W

GCode Flavor Veloddad

Tecnoart 2 | Geeetech_A10 | Cosmos_g02 | Colidom2020 | Reprap | Reprap (1) | Colidom2020 (1) |

Ajuste de la maquina Tamaiio cabezal de impresion

Pasos extrusor por 1 mm de filamento |0 Tamanano de la cabeza hada X min (mm)
Maxima anchura (mm) |240 Tamanano de la cabeza hada ¥ min (mm) I:l

Maxima profundidad {mm}) |2ﬁ0 Tamafiano de la cabeza hada X max {mm)

Maxima altura {mm) |200 Tamanano de la cabeza hada ¥ max (mm) 215

MNumero extrusores | 1 Altura partico (gantry) de la impresora (mm) I:I

Cama caliente . I
Centro de la maquina 0,0 | Ajustes comunicacion

Construye forma de area |Square Puerto Serial
GCode Flavor |REpR_ap (Marlin/Sprinter) W | Velocidad

Aceptar | | Afiadir nueva maquina | | Selecciona tumaquina | | Cambiar el nombre
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Ahora veremos el area de impresion de la impresora COLIDOM2020. Notamos que hay un espacio
de 3 centimetros ( en el cura se pueden usar 3 cuadrados de la cuadricula ya que cada cuadrado es
de 1x1 cm) que deberemos dejar sin usar, esto es porque esta impresora, cuando esta en el origen
de coordenadas, tiene un desfase entre el pico de impresién y la cama de 3 centimetros como se
obserba en la siguiente imagen.
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Archivo Herramientas  Maquina  Experto  Ayuda

Basico | Avanzade | C | Start/End-GCode |

- e ™
Espesor de capa (mm) 0.2

Espesar de pared (mm) Shininites

Habilitar retraccion = (o). 72653 metaosss‘l grames
Relleno ;

Espesar superior & infericr (mm) 0.6

NP S

Velocidad y temperaturas
Velocidad impresién (mmfs) |50

Temperatura de impresidn (<C) | 200

Temperatura de cama (°C) |70

Tipo de soporte Cualquier sitio v

. ) o

Didmetro (mm) 175

o (%) :

Hacuina dejar 3cm,
Tarerodeboula (o)

<::|es el area

fuera de la
cama

Saved as G:\Dado_8.gcode & X

Archive Heramientas Maquina Experto Ayuda

Basico | Avanzada | C | Start/End-6Code |

e ] Y™
Espesor de capa (mm) 0.2

Espesor de pared (mm) B mifuies

Habiltar retraccién =] 0.23 metgog; GIHames!
Relleno ’

Espesor superior  inferior (mm) 0.6

I —

Velocidad y temperaturas

Velodidad impresién (mm/s) 50 r:
Temperatura de mpresion (<) 209 area fuera de la
Temperatura de cama (°C) |70

Soportes cama de
Tipo de soporte Cualquier sitio v|l-] . c o
Toodeathesinacama  [Neda  v|[] : Impresion
Filamento

Didmetro (mm) \175—[

Pl ()

Magquina

Tamafio de boquila (mm)

Saved as G:\Dado_6.gcode & X

< i ) [
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_ [
Archivo Herramientas Maquina Experto  Ayuda

Basico | Avanzado | Complementos | Start/End-GCode

Calidad - & ™ w 3
Espesor de capa (mm) 0.2 ) §

Espesor de pared (mm) 0.8 B =

Habiltar retraccion 0.28 giam esq uina
s - -

Relleno

Epeso uperer  nferr () [0 esquina interior

Densidad de relleno (%) ) d erec h a

. .

Velocidad y temperaturas Interlor

Velocidad impresién (mm/s) |50 . .

Temperatura de impresién (°C) |200 |zq u I e rd a

Temperatura de cama (°C) |70

Soportes

Tipo de soporte Cualquier sitio ][

Tipo de adhesion a cama Nada v|[=

Filamento

Didmetro (mm) 175

Fiujo (%) 100.0

Maquina

Tamario de boquila (mm) 0.4

esquina esquina
frontal frontal

izquierda derecha
Saved as G:\Dado_6.gcode & X

g € [ = [8] 2 3 | T

11:39a.m.
07/08/2019
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4. Imprimiendo en los extremos & @ @ ?

Aca la pieza puesta en el extremo frontal izquierdo.

Archivo  Herramientas  Magquina  Experto  Ayuda
Basico | Avanzado | Complementos | Start/End-GCode

calidad & Y™ }i‘
Espesor de capa (mm) 0.20 ) §

Espesor de pared {mm) 08 Aminlites

Habiltar retracdén (0%28]meticshifgramoes
0833

Relleno

Espesor superior e inferior (mm) 0.6

Dersidad de relleno (%) 0

Velocidad y temperaturas

Velodidad impresidn (mmfs) |50
Temperatura de impresién (<C) | 200
Temperatura de cama (*C) 60

Soportes

Tipo de soporte Nada o[
Tipo de adhesidn a cama Barde (Brim) vl
Filamento

Dizmetro (mm) 175

Flujo (%) 07

Maquina

Tamafio de boauilla (mm) 0.4

Saved as G:\Dadoextremo_1.gcode & X

09:17 a.m.

il [~
07/08/2019
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Acd la impresa puesta en el extremo frontal derecho.

m

Trimaker Cosmos - Cura - V2 - 15.04.4

Archivo  Herramientas  Maquina Experto  Ayuda
Basico | Avanzado | Complementos | Start/End-GCode

calidad % M
Espesor de capa (mm) 0.20

Espesor de pared (mm) 08 AIminlitos)

Habiltar retraccién 0R28Imetieshiigiaias)
0162)

Relleno

Espesor superior & inferior (mm) |0.6

Densidad de relleno (%) 10

Velocidad y temperaturas

Velodidad impresion (mmjs) |50
Temperatura de impresidn (°C) |200
Temperatura de cama (°C) |60 ""
Soportes
Tipo de soporte Nada v
Tipo de achesidn 2 cama Borde (Brim) vl|[w
Filamento
Didmetro (mm) 175
Flujo (%) 107
Maquina
-
Tamafio de boguilla (mm) 0.4 area fuera

E“; de la cama

dejar 3 cm (3 cuadrados) ——— |\‘

Profesor Técnico Palacios José Emanuel
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Archivo Herramientas  Maquina Experto  Ayuda

Basico | Avanzado | C

| Start/End-GCode |

Calidad

Espesor de capa (mm)
Espesor de pared (mm)
Habilitar retraccion

Relleno

Densidad de rellens (%)

Espesor superior & inferior (mm) 0.6

=

Velocidad y temperaturas

Veloddad impresidn {mmjs)
Temperatura de impresién (°C)
Temperatura de cama (°C)

Soportes

50

200

60

Tipo de soporte
Tipo de adhesién a cama

Nada v
e

Archivo  Herramientas Maquina  Experto  Ayuda

Filamento

Didmetro (mm) 175

Ao
Maquina

Tamafio de boquilla (mm) 0.4

Basico | Avanzado | C

| Start/End-GCode |

Calidad

Espesor de capa (mm)
Espesor de pared (mm)
Habiltar retraccién

Relleno

Densidad de relenc (%)

Espesor superior & inferior (mm) 0.6

R

Velocidad y temperaturas

Velocidad impresidn (mm/s)
Temperatura de impresin (°C)
Temperatura de cama (°C)

50

Soportes

Tipo de soporte Nada v][=]
Teo de aghesin 2 cama [
Filamento

Didmetro (mm) 175

Fluo ()
Maquina

Tamafio de boguill (mm)

ElHIw™

Hminlite’s!
Q¥z8imetiosRNgiamos!
CLE

Saved as G:\Da_5.gcode & X

S N R

= &

AIminUitos]
(.23 MEFeS 1 gries
.68

YM

Saved as G\Da_5.gcode & X
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Aca la imagen de la pieza ya impresa.

- a o =1

Reminder! =

Pleaso remova the scrows

- o
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paginal6



Escuel de Edacaitn Teonioo Frokesiceal WER2
Gl Josk b San Marr™

Acad la pieza puesta en el extremo interior izquierdo.

Jmm.vu Hemamientas  Maquina Experto Ayuda

Basico | Avanzado | Complementos | Start/End-GCode

s = (=) i )%
Espesor de capa (mm) 0.2 . E . )

Espesor de pared {mm) 08 5Iminites

Habiltar retracdén (0%23Imeticshifgiamoes
0,57

Relleno

Espesor superior e inferior (mm) 0.6
Dersidad de relleno (%) 0
Velocidad y temperaturas
Velodidad impresidn (mmfs) |50
Temperatura de impresién (<C) | 200
Temperatura de cama (:¢) |70

Soportes 5 1

Tipo de soporte Cualquier sitio o[
Tipo de adhesién a cama Nada W
Filamento

Dizmetro (mm) 175

Flujo (%) 100.0

Maquina

Tamafio de boauilla (mm) 0.4

Saved as G:\Dado_6.gcode & X

12:04 p.m.

il B o
/08/2019
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Blbllografla

https://youtu.be/D6HX-Ew3ils

e https://lyoutu.be/MzFZ5-Dgy10

e https:/lyoutu.be/k-0yKjODwh4

e Piagina web para buscar soluciones a diversos problemas de impresion https://www.leon-
3d.es/guia-de-resolucion-de-problemas

e https://trimaker.com/quia-de-impresion-3d-gratuita-para-profesores-tema-4-
software-cura-trimaker/

e https://lwww.thingiverse.com
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